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DISPOSITIF DE NETTOYAGE DE ROULEAUX 

L'invention conceme un dispositif pour nettoyer des rouleaux cylindriques 
susceptibles de s'encrasser au cours de leur fonctlonnement Plus 
particulierement, l'invention concerne le nettoyage de rouleaux de convoyage de 
feuilles de verre ou d'un ruban de verre, notamment ceux de Tetenderie faisant 
suite a une installation de formage de verre plat comme un float (formage sur un 
bain de metal liquide generalement a base d'etain). 

Dans une etenderie, les feuilles de ven-e sent convoyees par un lit de 
rouleaux. Generalement, I'atmosphere de Tetenderie est enrichie en SO2 de fagon 
a gen6rer une peau de sulfate de sodium en surface du verre, ce qui diminue les 
risques de marquage du verre par les rouleaux. Cependant, on obsen/e un 
encrassement progressif des rouleaux par le sulfate ce qui conduit a una 
augmentation de diametre des rouleaux , II convient de nettoyer regulierement les 
rouleaux, de preference sans devoir arreter rinstallatlon. On peut retirer les 
rouleaux de I'etenderie individuellement sans arreter le fonctlonnement. mais c'est 
une operation delicate et dangereuse pour le materiel et les hommes. Une autre 
solution a ete proposee par le US61 70293 qui decrit un systeme mobile que I'on 
place entre les rouleaux et qui les nettoie par une brosse metallique. Ce systeme 
fait intervenir des ressorts de fagon a adapter sa propre geometrie a celle des 
rouleaux, lesquels peuvent etre plus ou moins fausses et plus ou moins paralleles, 
Uusage de tels ressorts a chaud (vers 600**C pour une etenderie) n'est pas 
recommande. De plus, un brossage par une brosse metallique peut rayer les 
rouleaux, surtout a de telles temperatures (eOQ^'C). 

Selon l'invention, on utilise un dispositif non pas place entre deux rouleaux 
juxtaposes mais un dispositif porte et guide par chaque rouleau, independent du 
rouleau voisin. 

Le dispositif selon l'invention entoure au moins partiellement le rouleau a 
nettoyer et peut etre deplace parallelement § I'axe du rouleau. II nettoie la 
longueur utile du rouleau par un moyen de nettoyage fix6 audit dispositif. 
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Le dispositif entoure au moins partiellement le rouleau pour pouvoir etre 
porte par lui sans tomber et pour pouvoir coulisser ie long du rouleau. Dans ce 
but, le dispositif peut done comprendre une sorte de coulisseau ou virole entourant 
le rouleau sans empecher la rotation de ce dernier conformement a sa fonction 
principale. Ainsi, I'invention conceme en premier lieu un dispositif de nettoyage 
d'un rouleau horizontal tournant autour de son axe, ledit dispositif etant porte et 
guide par ledit rouleau sans le suivre dans sa rotation, pouvant etre deplace par 
ooulissement le long du rouleau et nettoyant la surface dudit rouleau au cours de 
son coulissement par un moyen de nettoyage fixe audit dispositif. 

Selon un mode de realisation, dans le cas ou les rouleaux a nettoyer sont 
ceux d'un lit de convoyage horizontal, par exemple de verre plat, le dispositif 
n'entoure que partiellement le rouleau a nettoyer car il ne doit pas empecher le 
convoyage d'objets en surface du lit de rouleau dont il fait partie (succession de 
rouleaux horizontaux alignes, paralleles entre eux. pour former un lit de 
convoyage). Dans ce cas, Tintegralite du dispositif se trouve sous le plan de 
convoyage (plan de contact entre un objet plat convoye et les rouleaux). 

Le dispositif peut notamment comprendre deux surfaces de contact ou 
patins reposant sur le rouleau (dit « porteur »), relies entre eux de fagon fixe par 
une piece pas^tnt sous le rouleau, ledit dispositif etant muni d'un systerh^e de 
nettoyage et pouvant coulisser parallelement a I'axe du rouleau de fagon a 
nettoyer toule sa longueur utile. Selon IMnvention, le dispositif peut comprendre 
deux surfaces de contact avec la face sup§rieur du rouleau, lesdites surfaces 
etant reliees entre elles par une liaison passant sous ledit rouleau, lesdites 
surfaces servant a la fols a porter le dispositif et a coulisser sur le rouleau. 

Le dispositif selon I'invention nettoie le rouleau pendant que ceiui-ci tdume 
pour remplir sa fonction (notamment le convoyage de verre plat). Le dispositif 
selon I'invention ne toume pas et n'est pas entralne par le rouleau. Pour eviter 
d'etre enframe par la rotation du rouleau, on peut notamment envisager au moins 

Tune des solutions suivantes : 

donner au dispositif un poids suffisant et/ou un centre de gravite 

suffisamment en-dessous du rouleau, 

prevoir une butee reliee au dispositif par un bras passant sous un 
rouleau voisin de fagon a ce que la butee vienne en contact avec 
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ledit rouleau voisin pour le cas oCi le dispositif aurait tendance a 
etre entratne en rotation par le rouleau. La butee peut etre un 
patin. 

prevoir un rail ou une tige passant sous le rouleau a nettoyer et 
parallele a ce rouleau, et guidant egalement le dispositif dans son 
mouvement coulissant le long du rouleau, Le dispositif a alors 
deux guides paralleles pour son deplacement le long du rouleau : 
le rouleau lui-meme et ce rail ou cette tige. 
Ainsi, selon un mode de realisation, le dispositif comprend un bras passant 
sous un rouleau voisin de celui a nettoyer, ledit bras portant une butee pouvant 
venir en contact avec ledit rouleau voisin afin d'empecher rentramement en 
rotation du dispositif par le rouleau a nettoyer, 

Le moyen de nettoyage porte par le dispositif peut etre un outil de coupe. 
Get outil de coupe peut notamment etre porte par I'un des deux patins faisant 
office de surface de contact avec le rouleau a nettoyer. Get outil de coupe est 
place sur le dispositif du cote a nettoyer, c'est-a-dire, lorsqu'il est place a Tune des 
extremite du rouleau non encore nettoye, en regard de I'autre extremite. L'outil de 
coupe remplit sa fonction au cours du coulissement du dispositif le long du rouleau 
'§ nettoyer. L'outil de coupe peut notamment comprendre un#^succession de dents 
juxtaposees afin de couper a la maniere d'un couteau ou d'une scie dentelee, 

Gomme moyen de nettoyage du rouleau, on peut egalement utiliser une 
brosse metallique animee en rotation par un moteur porte par le dispositif selon 
rinvention, 

Le dispositif est deplace le long du rouleau afin de nettoyer sa surface utile. 
Ce deplacement peut etre actionne par exemple par une tige fixee sur lui par une 
extremite, ladite tige etant parallele au rouleau a nettoyer, I'autre extremite 
pouvant etre manipulee par exemple par un operateur pour donner au dispositif 
son mouvement de translation le long du rouleau. 

L'invention conceme 6galement Tutilisation du dispositif selon I'invention 
pour nettoyer des rouleaux de convoyage d'objets, notamment de plaques. Les 
rouleaux peuvent egalement conveyer un ruban comma un ruban continu de verre 
sortant d'une installation de flottage. Ges objets (notamment en plaques) peuvent 
etre de toute nature, notamment de verre, notamment de verre plat Pour 
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conveyer, les rouleaux sont juxtaposes parallelement dans un plan, dans un 
Uutilisation selon I'invention peut avoir lieu notamnnent dans une etenderie, 
notamment pour enlever les depots de sulfate de sodium encrassant les rouleaux. 
Uinvention penmet le nettoyage des rouleaux pendant leur fonctionnement sans 
qu'il ne soit necessaire ni de les deposer ni de les interrompre. 

La figure 1 represente (vu de dessus) un rouleau 1 anime d'une rotation sur 
son axe A-A\ portent un dispositif 2 selon Tinvention. La figure 2 represente un 
ensemble de trois rouleaux 1, 1', 1" juxtaposes et convoyant un ruban de verre 3, 
le rouleau 1 portent le dispositif selon Tinvention, Ce dispositif comprend deux 
surfaces de contact (patins 4 et 5) avec la face superieure du rouleau et reposant 
par ces surfaces sur le rouleau sans etre entralnes par sa rotation. Ces deux 
patins sont relies entre eux par la piece de liaison 6 passant sous le rouleau. Le 
patin 5 est equipe d'un outil de coupe 7. En coulissant le long du rouleau 1 , le 
dispositif 2 deplace I'outil de coupe 7, lequel debarrasse le rouleau des depots 
indesirables- Le deplacement du dispositif le long du rouleau peut etre realise par 
un operateur a I'aide d'une tige fixee sur le dispositif et parallele au rouleau sous 
celui-ci. Uoutil de coupe est de preference en un materiau beaucoup plus dur que 
le rouleau, par exemple en carbure de tungstene. 

Afin d'empecher que le dispositif 2 ne soit entraTne en rotation par le 
rouleau porteur, on peut prevoir de prolonger la piece de liaison 6 par un bras 15 
jusque sous un rouleau voisin (celui en amont par rapport d la direction de 
convoyage du ruban de verre) de fapon a ce qu'un patln 14 porte par ledit bras 15 
vienne en contact avec ledit rouleau voisin V en cas de legere rotation, pour 
empecher la progression de cetle rotation. On volt bien sur cette figure que le 
dispositif est Int6gralement sous le plan de convoyage 16- De ce fait, il ne gene 
par le convoyage du verre plat 3. 

L'outil de coupe peut comprendre une succession de dents juxtaposees 13 

comma montre sur la figure 5. 

On peut aussi remplacer Toutil de coupe par une brosse metallique animee 
en rotation par un moteur. La figure 3 repr6sente un tel dispositif. Dans ce cas, les 
patins 4 et 5 ont tous deux la fonction de glisser sur le rouleau (et pas pour Tun 
d'eux de couper les depots). Un moteur 9 est fixe sous le dispositif 2, c'est-a-dire a 
peu pres au niveau de la piece 6 faisant le lien entre les deux patins. Ce moteur 
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fait tourner une brosse metallique 10 nettoyant le rouleau 1- La tige 8 sert a 
deplacer le disposltif sur toute la longueur utile du rouleau. Le moteur peut 
notamment etre du type pneumatique, c'est-a-dire anime en rotation par un flux 
d'air sous pression. Get air, apres etre passe dans le moteur pour TentraTner peut 
etre expulse au niveau de la brosse et servir alnsi en plus de fluide de 
refroidissement. 

On peut monter le dispositif selon invention sur le rouleau a nettoyer a tout 
moment en cours de fonctionnement Si les rouleaux presentent a leurs extremites 
(cas des « fusees » des rouleaux de convoyage d'etenderie) des diametres plus 
faibles qu'en leur partie centrale, il suffit de prevoir un ecartement entre les deux 
patins (4,5) d'une part plus grands que le diametre de ces extremites et d'autre 
part plus petit bien entendu que le diametre du rouleau dans sa partie centrale. La 
figure 4 represente un rouleau 1 de convoyage comprenant a une extremite une 
partie de plus faible diametre 11. On presente le dispositif 2 sous la fusee 11, on 
monte le dispositif autour de la fusee (mouvement de la fleche (a)) et on le depose 
au bout de la partie a plus grand diametre, dans la zone 12 (mouvement de la 
fleche (b)), Cette zone 12 ne sera pas nettoyee, mais en fait cela n'est pas 
necessaire puisque qu'il s'agit d'une zone non utile en cours de fonctionnement, 
c'est a dire ne recevant 'pas le verre et ne s'encrassant done pas. Dans le cas 
d'une etenderie, les fusees traversent les parois de Tetenderie pour reposer sur 
des palier de roulement a I'exterieur de Tetenderie. Des parties mobiles de parois 
permettent generalement d'avoir acces aux fusees. II suffit done d'enlever ces 
parois mobiles sous les fusees pour mettre en place le dispositif selon rinvention. 
La tige 8 permet d'actionner le dispositif de Texterieur de Tetenderie. A titre 
d'exemple, les fusees peuvent avoir un diametre de 200 mm et la partie centrale 
des rouleaux un diametre de 305 mm. 

On peut prevoir un tuyau d'aspiration fixe sur le dispositif 2 venant jusqu'a 
I'endroit ou les depots sont enleves de fagon a recuperer ceux-ci. Ce tuyau sort de 
Tetenderle en suivant la tige B. 

Le dispositif selon Tinvention peut egalement servir a nettoyer les rouleaux 
d'ensimage des fibres de verre. Ces rouleaux trempent dans un liquide 
d'ensimage assez collant et se chargent avee le temps de depots provenant de ce 
liquide. 



wo 2005/070568 PCT/FR2005/050007 

6 

Le cas echeant, au lieu de monter un outil de coupe sur Tun des patins, on 
peut Tequiper d'un systeme de polissage firottant le metal du rouleau sans le griffer 
(operation egalement appele « brunlssage »). 
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REVENDICATIONS 

1. Dfspositif de nettoyage d'un rouleau horizontal tournant autour de son 
axe, ledit dispositif etant porte et guide par ledit rouleau sans le suivre 
dans sa rotation, pouvant etre deplace par coulissement le long du 
rouleau et nettoyant la surface dudit rouleau au cours de son 
coulissement par un moyen de nettoyage fixe audit dispositif. 

2. Dispositif selon la revendication precedente, qu'il connprend deux 
surfaces de contact avec la face superieur du rouleau, lesdites surfaces 
etant reliees entre elles par une liaison passant sous ledit rouleau, 
lesdites surfaces servant a la fois a porter le dispositif et a coulisser sur 
le rouleau. 

3. Dispositif selon i'une des revendications precedentes, caracterise en ce 
qu'il comprend un bras passant sous un rouleau voisin de celui a 
nettoyer, ledit bras portant une butee pouvant venir en contact avec ledit 
rouleau voisin afm d'empecher TentraTnement en rotation du dispositif 
par le rouleau a nettoyer. 

4. Dispositif selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce 
que le moyen de nettoyage est un outil de coupe. 

5. Dispositif selon la revendication precedente, cara'cterise en ce que I'outil 
de coupe est porte par un patin falsant office de surface de contact avec 
le rouleau a nettoyer. 

6. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que le 
moyen de nettoyage est une brosse metallique animee en rotation par 
un moteur. 

7. Rouleau nettoye par le dispositif de Tune des revendications de 
dispositif precedentes. 

8. Utilisation du dispositif de Tune des revendications precedentes pour 
nettoyer un rouleau de convoyage. 

g. Utilisation selon la revendication precedente, caracterise en ce que le 

rouleau convoie des plaques. 
10. Utilisation selon Tune des revendications d'utilisation precedentes, 

caracterise en ce que le rouleau convoie du verre. 
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1 1 . Utilisation selon la revendication precedente, caracterise en ce que les 
objets sont des plaques ou ruban. 

1 2. Utilisation selon la revendication precedente, caracterise en ce que le 
rouleau de convoyage est celui d'une etenderie. 

13. Utilisation selon l*une des revendications d'utilisation precedentes, 
caracterise en ce que le rouleau est nettoye en cours de fonctionnement 
de convoyage de verre. 

14. Utilisation selon Tune des revendications d'utilisation precedentes. 
caracterise en ce que le dispositif elimine un depot de sulfate de 
sodium. 
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